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Мерительный инструмент - Штангенциркуль электронный  ШЦЦ-I-
125-0,01 

Назначение 

Штангенциркули - измерительные инструменты, которые благодаря своей универсальности и 

высокой точности получили широкое распространение при измерении различных параметров 

изделий. Простота конструкции, легкость в обращении и удобство в работе сделали эти 

приспособления чуть ли не самыми распространенными измерительными инструментами. 

Конструкция штангенциркуля проста: измерительная штанга, на которую нанесена основная 

измерительная шкала, подвижная рамка с винтом для зажима, со вспомогательной шкалой (нониус), 

измеряющую долю делений, губки для внутренних и наружных измерений, линейка глубиномера. 

С помощью штангенциркуля можно производить измерения как наружных, так и внутренних 

параметров, а также глубину выступов и отверстий. Для контроля параллельности заготовок, 

деталей, их наружных размеров, используются основные губки прибора. Для измерения разметки, 

внутренних размеров – вспомогательные заостренные губки. Глубину выступов и отверстий измеряют 

при помощи глубиномера. 

Штангенциркули производятся согласно ГОСТ 166-89. Они бывают таких основных типов: 

I – двусторонние, имеющие  глубиномер; 

II - двухсторонние; 

III - односторонние; 

Т-1 – односторонние, с глубиномером, с поверхностями измерительными из твердых сплавов. 

Также штангенциркули производятся с различным отсчетом: по нониусу – ШЦ, с отсчетом по 

круговой шкале – ШИК, с отсчетным цифровым устройством – ШЦЦ. 

Диапазоны измерений штангенциркулей составляют от 0 -125 мм до 800 -2000 мм. Значение отсчета 

по нониусу – 0,05мм и 0,1 мм. Для отсчетного устройства цена деления круговой шкалы может быть  

0,02 мм; 0,05 мм; 0,1 мм, шаг дискретности цифрового отсчетного устройства – 0,01 мм. 

Для обеспечения надежности,  длительного срока службы и защиты от коррозии штангенциркули 

изготавливаются из высоколегированной, конструкционной, инструментальной стали. Согласно 

ГОСТу, поверхности штанги, рамки, губок, изготовленные из инструментальных и конструкционных 

сталей, должны дополнительно хромироваться. Шкала штанги и нониуса должна иметь матовую 

поверхность (матовое хромирование), это необходимо для предотвращения появления бликов в 

процессе измерения. Штангенциркули с диапазонами измерения более 1000 мм  разрешается не 

хромировать. 

Технические характеристики 

Диапазон 

измерений, мм 

Дискретность, 

мм 

Веc (г) 

брутто 

Размер упаковки 

(мм) AxBxH 
Упаковка 

0-125 0,01 300 248х90х28 Пластик 

0-150 0,01 315 248х90х28 Пластик 

0-200 0,01 394 310х114х28 Пластик 

0-300 0,01 658 425х127х30 Пластик 

 



Мерительный инструмент - Штангенциркуль электронный  ШЦЦ-I-250-
0,01 

Назначение 

Штангенциркули - измерительные инструменты, которые благодаря своей универсальности и высокой 

точности получили широкое распространение при измерении различных параметров изделий. 

Простота конструкции, легкость в обращении и удобство в работе сделали эти приспособления чуть 

ли не самыми распространенными измерительными инструментами. 

Конструкция штангенциркуля проста: измерительная штанга, на которую нанесена основная 

измерительная шкала, подвижная рамка с винтом для зажима, со вспомогательной шкалой (нониус), 

измеряющую долю делений, губки для внутренних и наружных измерений, линейка глубиномера. 

С помощью штангенциркуля можно производить измерения как наружных, так и внутренних 

параметров, а также глубину выступов и отверстий. Для контроля параллельности заготовок, 

деталей, их наружных размеров, используются основные губки прибора. Для измерения разметки, 

внутренних размеров – вспомогательные заостренные губки. Глубину выступов и отверстий измеряют 

при помощи глубиномера. 

Штангенциркули производятся согласно ГОСТ 166-89. Они бывают таких основных типов: 

I – двусторонние, имеющие  глубиномер; 

II - двухсторонние; 

III - односторонние; 

Т-1 – односторонние, с глубиномером, с поверхностями измерительными из твердых сплавов. 

Также штангенциркули производятся с различным отсчетом: по нониусу – ШЦ, с отсчетом по круговой 

шкале – ШИК, с отсчетным цифровым устройством – ШЦЦ. 

Диапазоны измерений штангенциркулей составляют от 0 -125 мм до 800 -2000 мм. Значение отсчета 

по нониусу – 0,05мм и 0,1 мм. Для отсчетного устройства цена деления круговой шкалы может быть  

0,02 мм; 0,05 мм; 0,1 мм, шаг дискретности цифрового отсчетного устройства – 0,01 мм. 

Для обеспечения надежности,  длительного срока службы и защиты от коррозии штангенциркули 

изготавливаются из высоколегированной, конструкционной, инструментальной стали. Согласно 

ГОСТу, поверхности штанги, рамки, губок, изготовленные из инструментальных и конструкционных 

сталей, должны дополнительно хромироваться. Шкала штанги и нониуса должна иметь матовую 

поверхность (матовое хромирование), это необходимо для предотвращения появления бликов в 

процессе измерения. Штангенциркули с диапазонами измерения более 1000 мм  разрешается не 

хромировать. 

Технические характеристики 

Диапазон 

измерений, 

мм 

Дискретность, 

мм 

Веc (г) 

брутто 

Размер 

упаковки 

(мм) 

AxBxH 

Упаковка 

0-125 0,01 300 248х90х28 Пластик 

0-150 0,01 315 248х90х28 Пластик 

0-200 0,01 394 310х114х28 Пластик 

0-300 0,01 658 425х127х30 Пластик 



Мерительный инструмент -Штангенциркуль электронный  ШЦЦ-I-300-
0,01 

Назначение 

Штангенциркули - измерительные инструменты, которые благодаря своей универсальности и высокой 

точности получили широкое распространение при измерении различных параметров изделий. 

Простота конструкции, легкость в обращении и удобство в работе сделали эти приспособления чуть 

ли не самыми распространенными измерительными инструментами. 

Конструкция штангенциркуля проста: измерительная штанга, на которую нанесена основная 

измерительная шкала, подвижная рамка с винтом для зажима, со вспомогательной шкалой (нониус), 

измеряющую долю делений, губки для внутренних и наружных измерений, линейка глубиномера. 

С помощью штангенциркуля можно производить измерения как наружных, так и внутренних 

параметров, а также глубину выступов и отверстий. Для контроля параллельности заготовок, 

деталей, их наружных размеров, используются основные губки прибора. Для измерения разметки, 

внутренних размеров – вспомогательные заостренные губки. Глубину выступов и отверстий измеряют 

при помощи глубиномера. 

Штангенциркули производятся согласно ГОСТ 166-89. Они бывают таких основных типов: 

I – двусторонние, имеющие  глубиномер; 

II - двухсторонние; 

III - односторонние; 

Т-1 – односторонние, с глубиномером, с поверхностями измерительными из твердых сплавов. 

Также штангенциркули производятся с различным отсчетом: по нониусу – ШЦ, с отсчетом по круговой 

шкале – ШИК, с отсчетным цифровым устройством – ШЦЦ. 

Диапазоны измерений штангенциркулей составляют от 0 -125 мм до 800 -2000 мм. Значение отсчета 

по нониусу – 0,05мм и 0,1 мм. Для отсчетного устройства цена деления круговой шкалы может быть  

0,02 мм; 0,05 мм; 0,1 мм, шаг дискретности цифрового отсчетного устройства – 0,01 мм. 

Для обеспечения надежности,  длительного срока службы и защиты от коррозии штангенциркули 

изготавливаются из высоколегированной, конструкционной, инструментальной стали. Согласно 

ГОСТу, поверхности штанги, рамки, губок, изготовленные из инструментальных и конструкционных 

сталей, должны дополнительно хромироваться. Шкала штанги и нониуса должна иметь матовую 

поверхность (матовое хромирование), это необходимо для предотвращения появления бликов в 

процессе измерения. Штангенциркули с диапазонами измерения более 1000 мм  разрешается не 

хромировать. 

Технические характеристики 

Диапазон 

измерений, 

мм 

Дискретность, 

мм 

Веc (г) 

брутто 

Размер 

упаковки 

(мм) 

AxBxH 

Упаковка 

0-125 0,01 300 248х90х28 Пластик 

0-150 0,01 315 248х90х28 Пластик 

0-200 0,01 394 310х114х28 Пластик 

0-300 0,01 658 425х127х30 Пластик 
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